BO CONG THUONG
TRUONG CAO PANG CONG NGHIEP VA XAY DUNG

BAO CAO TONG KET

Pé tai: BAN THUC HANH PLC S7-1200 VA HMI WEINTEK
M sb: 01-19.CIC

Co quan chu quan: Trwong Cao dang Cong nghiép va Xay dung

Chu tri dé tai: Khoa Pién

Chu nhiém dé tai: ThS. Nguyén Trong Thanh

Nam 2019




BO CONG THUONG
TRUONG CAO PANG CONG NGHIEP VA XAY DUNG

BAO CAO TONG KET

Pé tai: BAN THU'C HANH PLC S7-1200 VA HMI WEINTEK
M sb: 01-19.CIC

Co quan cha quan: Trwong Cao dang Cong nghiép va Xay dung

Chu tri dé tai: Khoa Pién

Chu nhiém dé tai: ThS. Nguyén Trong Thanh

HIEU TRUONG PHONG NCKH KHOA PIEN Chii nhiém dé tai

TS. P6 Minh Chién Hoang Minh Thuin Nguyén Tuin Khanh Nguyén Trong Thanh



DANH SACH CAC THANH VIEN CHINH THAM GIA DE TAI

T Ho va tén, To chirc ‘Ngidung,
hoc ham hoc vi cbng tac cong viéc chinh tham gia

1 | Nguyén Trong Thanh Khoa Pién Chu nhiém
2 | Luu Thé Manh Khoa Dién Thu ky

3 | Nguyén Duy Linh Khoa Pién Thanh vién
4 | Db Minh Chién Thanh vién
5 Lé Van Loi Thanh vién
6 | Hoang Minh Thuan Thanh vién
7 | Nguyén Tuan Khanh Khoa Dién Thanh vién




MUC LUC

Trang

1. MUC PiCH VA Y TUONG THIET KE 3

1.1. Muc dich thiét ké 3

1. 2. Y tuong thiét ké 3

2. PHAM VI UNG DUNG 4

2.1. Nhém nghé 4

2.2. Module thuc hanh 4

2.3. Béi tuong 4

3. CAU TAO VA PAC TiNH KY THUAT 5

3.1. C4u trdc tong quét 5

3.2. Thong sooa ky thuat 8

3.2. Khdi chirc nang 9

3.2.1. Ban lap dat ti diéu khién va HMI 9

3.2.2. Tu diéu khién cong nghiép 9

3.2.3. Khoi thiét by diéu khién va giam séat 11

3.2.4. Cam bién dung trong cac module thuc hanh 14

4. HUONG DAN SU DUNG, KHAI THAC, BAO QUAN VA SUA 16
CHUA

4.1. Huéng dan st dung 16

4.2. Khai thac, bao quan 16

4.3. Stra chtra 17

4.4 Bai tap ung dung 17

PHU LUC: HUONG DAN MOQT SO BAI THUC HANH 19



1. MUC PICH VA Y TUONG THIET KE
1.1. Muc dich thiét ké

Dé giup viéc linh hoi kién thirc va hinh thanh k¥ ning nghé nghiép cua
ngudi hoc nghé Lap dat dién va didu khién trong cong nghiép, Pién cong
nghiép, trong qua trinh t6 chirc day hoc can phai c6 thiét bi day hoc phu hop véi
ting ndi dung cong viée cu thé. Xuat phat tir nhu cau d6, nhom tac gia chung toi
da thiét ké ché tao Ban thwe hanh PLC S7-1200 va HMI Weintek véi cac muc
dich sau:

- Tao ra thiét bi dao tao 1a su két hop giita mot sd hé thoéng diéu khién
trong cong nghiép cé st dung cac cam bién: mau sic, trong luong, nhiét do, ap
suat, siéu am, ciing nhu str dung bién tan két hop PLC diéu khién dong co 3 pha
trong thuc té véi chuong trinh day nghé Pién cong nghiép, Lap dat dién va dicu
khién trong cong nghiép & cac cip trinh do qudc gia dé qua trinh dao tao nghé
thuc hién theo huéng tiép can ning luc;

- Nguoi hoc dugc tiép can tong thé nhitng noi dung cong viéc can thuc
hién dé hoan thién qué trinh didu khién mot hé théng ty dong hoa, gidp hinh
thanh nang lyc va k§ niang nghé nghiép trong viéc lap dat, dau ndi, diéu khién
mot hé théng tu dong hda tir don gian dén phirc tap trong thuc té.

- Thiét bi dao tao gitp nguoi hoc chu dong, tich cuc va sang tao trong hoc
tap, co thé truc quan tu duy, li€n hé véi thuc té, tao hing thu trong hoc tap tur do
c6 dong co hoc tap tét gop phan ning cao chét luong dao tao nghé nghiép;

- Giam gia thanh trong viéc dau tv mua sdm trang thiét bi day hoc. B
sung va 1lam phong pht thém co s vat chat nhim dap Gng nhiém vu dao tao khi
thuc hién d6i méi phuong phép day hoc, dac bi¢t khi trién khai bai day tich hop
trong dao tao theo module.

1.2. Y twéng thiét ké

Nhom tac gia da nghién ctru va lua chon phuong an thiét ké, ché tao nham
chuyén hoéa tir mot sé md hinh cua hé théng diéu khién trong cong nghiép vé ban
thuc hanh dé phuc vu cdng tac giang day voi y tuong thiét ké:

- Ban thyc hanh tich hop dugc cac khdi kién thic nganh dién cong
nghiép, diéu khién trong cong nghiép va cong nghé thong tin, dugc bd tri thanh
nhimg ban c6 chtc ning riéng (ban lap dat ta didu khién, HMI va ban dé mo
hinh, thiét bi) giup thuan tién cho viéc vira hoc vira thao tac déu ndi, kiém tra,
sura chira.

- Tu diéu khién va HMI duogc bd tri trén ban 1ap dit ta diéu khién va HMI,
duoc lép dat, ddu ndi giéng nhu céc ta diéu khién trong thuc té. Ban dé mé hinh,



thiét bi dugc dung dé dit cac module thuc hanh va mé hinh bé khudy dung dong
co khong déng bd 3 pha. Cac module thuc hanh dugc xay dung trén co s cac hé
théng tw dong hoa hién co trong thuc té (phan loai san phim bang mau sic, can
bing dinh lugng, bé khudy ctia h¢ théng xr Iy nude, 6n dinh nhiét d9, diéu khién
theo ap suét,...)

- Ban thuc hanh duoc thiét ké ché tao hoan toan mdi dam bao st véi thuc
té va cong nghé hi¢n nay, thuyc hanh ddc 1ap theo tirng module, tu diéu khién.
Phan thyc tip nang cao hoc sinh c6 thé sir dung HMI dé diéu khién 2 PLC trong
2 ta diéu khién, méi PLC diéu khién nhiéu module, 14p trinh diéu khién cho PLC
S7-1200 dé diéu khién cac module thyc hanh hoat dong dung yéu cau, diéu
khién va giam sat qua trinh hoat dong cua cic module trén man hinh HMI
Weintek. C6 thé can thi¢p vao su hoat dong cua module thuc hanh bﬁng cac nut
bam trén HMI Weintek

- Nguyén 1y hoat dong, cAu tao, van hanh, sir dung phu hop vai thuc té.
bam bao nd1 dung day hoc sat thuc té, thuc hanh dugc nhiéu bai.
2. PHAM VI AP DUNG

2.1. Nhém nghé

Ban thuc hanh duoc thiét ké ché tao co mot s module thuc hanh hién dai,
sat v4i thuc té, do d6 no c6 thé duogc str dung dé giang day cho nhém nghé:

- Lap dat dién va diéu khién trong cong nghiép.

- bién cdng nghiép.
2.2. Module thyuc hanh

Ban thuc hanh 1a phuong tién day hoc khi giang day mot sé6 module nhu:

- Thuc hanh cam bién

- Thuc hanh DBién - khi nén

- Lap dat dién cong nghiép

- Po ludng diéu khién

- PLC néng cao

Ngoai ra ¢ thé huéng dan hoc sinh thiét ké giao dién diéu khién va giam
sat hoat dong cua hé théng trén HMI Weintek, can thiép hoat dong hé thong trén
man hinh diéu khién HMI giéng mé hinh thyc té.
2.3. Pdi tuong

Ban thyc hanh dugc lip dat theo kiéu module, dé dang théo lip, van
chuyén nén co thé co dong di chuyén di xa dé phuc vu giang day va boi dudng
cac 1op ngén han & nhiéu dia diém khac nhau, cho cac hé dao tao:

- Hoc sinh h¢ so cap.



- Hoc sinh hé trung cap.

- Hoc sinh hé cao déng.
3.CAU TAO VA PAC TiNH KY THUAT
3.1. Céu triic tong quat

Ban thuc hanh duoc bd tri ldp dit theo module, dé dang théo Iap, van
chuyén, bao quan, sua chira. Cac module thyc hanh dugc xay dung sat vai thuc
té. Ban thuc hanh dugc 1am theo nhitng chirc ning riéng gébm: Ban lap dit tu
diéu khién va HMI (Hinh 1) va ban dé cac module thuc hanh, thiét bi (Hinh 2).
Céc module thuc hanh (hinh 3, hinh 4, hinh 5, hinh 6)

TRUONG CAO BANG CONG NGHIEP VA XAY DUNG
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Hinh 1. Ban ban ldp dat ti diéu khién va HMI
1. Khung ban; 2. Tu diéu khién 1; 3. Tu diéu khién 2;
4. Man hinh HMI Weintek;
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Hinh 2. Ban dé cac module thyc hanh, thiét bi

Hinh 3. Module thic hanh si dung cam bién trong luong GUANG CE TYPE YZC - 1B



Hinh 5. Module thyrc hanh si dung b diéu khién nhiét dé Autonics TC4S



Hinh 6. Module thyc hanh si dung cdm bién &p suat Sensys PTCHO001BCIA

3.2. Thong sé k§y thuat
- Nam san xuat: 2019;
- bién 4p sir dung ngudn 1pha 220V-50/60Hz.
- COng suat 2kW.
- Kich thudc: 1400 x 700 x 1700mm.

- S dung bo diéu khién PLC Siemens S7-1200 c6 CPU 1214C
DC/DC/DC va CPU 1212C DC/DC/DC

- Man hinh diéu khién va giam sat trong cong nghiép HMI WEINTEK
MT8150XE, kich thudc 15 inch.

- Sir dung bién tin OMRON 3G3MX2 - A2007 - V1 dé diéu khién dong
co khong ddng bo 3 pha.

- C6 két ndi qua Ethernet dé download chwong trinh tir may tinh vao PLC,
tai giao dién diéu khién va giam sat tr may tinh vao HMI WEINTEK
MT8150XE. Diéu khién cho cac module thyc hanh chay va gidm sat trén man
hinh HMI.



3.3. Khoi chirc ning
3.3.1. Ban lip dat ti diéu khién va HMI

- Chue nang, nhiém vy: Khung ban lip dat ta diéu khién va HMI ¢é nhiém
vu d& va lap dat ta diéu khién va gé lip man hinh HMI (Hinh 7).
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Hinh 7. Khung ban lap ddt ti diéu khién va HMI

- Khung ban 1ap dat ta diéu khién va HMI c6 kich thude theo thiét ké dai x
rong x cao = 1400x700x1700mm, duoc lam bing nhom dinh hinh 40x40mm,
dugc lién két bang cac ke chiu luc bang nhém hodc gang nén c6 kha ning chiu
dugc khoi luong 16n. Ngoai ra, viée lién két bang cac ke goc sé gitp cho viéc
thao lép duoc dé dang, thuan tién cho viéc van chuyén, lép dat.
3.3.2. Ta diéu khién cong nghiép

- Chure niang, nhiém vu: Diéu khién cac module thuc hanh hoat dong dung

theo yéu cau cong nghé (Hinh 8 va hinh 9).
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Hinh 8. Thiét b cua ti diéu khién 1
1. PLC S7-1200 CPU 1214C DC/DC/DC; 2. Ap td mat LS 1; 3. Cau chi hop;

4. Bién tan OMRON 3G3MX2; 5. Ro le trung gian 8 chan; 6. Cau dau
kép 10A; 7. Mang nhua 25 x 25
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Hinh 9. Thiét bj cua tu diéu khién 2
1. PLC S7-1200 CPU 1212C DC/DC/DC; 2. Ap td mat LS 1; 3. Cau chi hop;
4. Ro le trung gian 8 chan; 5. Cau dau kép 10A; 6. Mang nhya 25 x 25



- Thong s ky thuat:
+ Tua dién: co kich thude 700 x 500 x 210mm, dugc son tinh dién.

+ Loai PLC: st dung la PLC S7-1200 c¢6 2 loai CPU la 1212C
DC/DC/DC va 1214C DC/DC/DC.

+ Khéi ngudn: dung ngudn bién ap xung, dau ra 24VDC dé cip ngudn cho
PLC va céc thiét bi dau vao/dau ra.

+ Khdi cac ngd vao: Pay la khdi thu thap cac tin hiéu dau vao cua PLC,
nhirng tin hiéu nay c6 dién ap la 24VDC. Vi vay cac tin hi€u dua vao can lua
chon sao cho muc dién ap phu hop.

+ Khdi cac ngd ra diéu khién: La khdi cac tin hiéu tir PLC dua ra diéu
khién cac thiét bi. Céc tin hiéu nay c6 dang ngd ra dung Transistor: cip dién ap
hoat dong 24VDC.

+ Khdi cac nat nhan, cam bién, cong tic: CH nhiém vu thu nhan cac tin hiéu
yéu cau van hanh, tin hiéu théng bao vé hanh trinh va trang thai hoat dong cia moi
mo dun dé dua vé hé thng diéu khién théng qua khdi ngd vao cua timg mé dun.

+ Bién tan: Lya chon bién tin cua hing OMRON, loai 3G3MX2. Bién tan
dung dé diéu khién chay/dimg; dao chiéu quay; thay doi tbc do cua dong co
khong dong bo 3 pha roto 1dng séc, cong suit 0,75kW.

3.3.3. Khai thiét bi diéu khién va giam sét

Chtic ning, nhiém vu: Piéu khién cac module thuc hanh bang cac nit 4n
trén man hinh HMI Weintek, ciing nhu giam sat cac thong so dau vao/dau ra cua
cac module thyc hanh trén man hinh.

@£ TRUONG CAO DANG CONG NGHIEP VA XAY DUNG
BO MON DIEN TU - TU DONG HOA

BAN THUC HANH: PLC S7 1200 VA HMI WEINTEK

SIEMENS S7-1200 SIEMENS S7-1200
1214C - DC/DC/DGC 1212C - DC/DC/D
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Thong s6 ky thuat:
1. B¢ diéu khién 1dp trinh PLC S7-1200

CPU 1212C (DC/DC/DC)

Hinh anh

SIMAT
$as

Kich thudc (mm) 110 x 100 x 75 90 x 100 x 75
Trong luong (kg) 0,491 0,34
Ngudn cung cap 20.4 —28.8 VDC 20.4 —28.8 VDC

S6 dau vao/ dau ra: 14 DI 24VDC; 10 DO

24VDC; 2 Al 0-10V DC

8 DI 24V DC; 6 DO
24VDC; 2 Al 0 - 10vDC

B§ nhé chuong trinh 100 Kbytes. 75 Kbytes.
Cong truyén thong: Ethernet Ethernet
Téc d6 thyc hién lénh 18 ps 18 ps

2. Thiét b diéu khién va giam sat HMI WEINTEK MT8150XE

- Hién thi:

+ Kich thuéc man hinh: 15 inch TFT
+ Mau sic: 16.2 triéu mau

+ Do phan giai: 1024x768

- Céu hinh:

+ B0 nhé: 256MB

+ RAM: 256MB

- Truyén thong:

+ Ethernet: Co

+ COML1: RS-232/RS485 2W/4W COM3: RS485 2W.

- Nguén: 24VDC + 20%

- Pic diém:

+ Kich thudc ngoai: 366x293x57mm
+ Kich thude khoét 16: 352x279mm
+ Nhiét @6 hoat dong: 0-50°C

+ Khdi lugng: 2.75kg




3. Bién tan OMRON 3G3MX2

Ung dung cua bién tin Omron 3G3MX2

- Tai nhe: bom quat, may €p, may lam lanh.

- Tai ning: may dun, ciu truc, may dong goi, day
chuyén bang tai...

Ngudn cap: 1P 200-240VAC, 3P 200-240VAC,
3P 380-480VAC (— 15% t&1 +10%) 50-60Hz (£ 5%)

Cong suét: 0.1 — 15KW

Tan so: 2-15kHz

Dai tan sb dau ra: 0.1 ~ 400Hz

Thoi gian tang toc, giam toc: 0.01-3600s

Truyén thong: HO tro cic chuan truyén thong RS422/RS485, USB,
EtherCAT.
3.3.4. Cam bién dung trong cac module thzec hanh

1. Cam bién mau sac

Str dung cam bién mau sic PUYON TYPE BZJ - 211
Théng sb ky thuat:

- Kich thudce: 85 x 57 x 28mm

- bién 4p cung cap: 10-30VDC

- Nhiét d: tir 0°C dén 50°C

- Khoang cach phét hién: 10mm=2mm

- Phéat hién ra 4nh sang: do, xanh l4 cay, xanh, trang.

- Nhén biét duoc vat mau: trang, vang, den, xanh.

- Thoi gian dap ung: 50ms

- Output: < 200mA, loai NPN

2. Cam bién trong hrong (Loadcell)

Str dung cam bién trong luong GUANG CE TYPE YZC - 1B

Thong sb k§ thuat: =<3
- Kich thuéc: 87 x 24 x 24mm "

- Nhiét d§ moi truong hoat dong: -30 ~ + 70°C

- Pién &p cung cap: 24VDC R—
TYPE| YZC-1B

- Muc tai trong: 20kg 1%7'

- Sk

- Chiéu dai day tin hiéu : 2m



- Mau séc day: o, ben , Xanh , Tréng

- Pau vao tin hiéu: (2 + 0.002) mV/V

- Cam bién loai: Thanh don

3. Bé diéu khién nhiét dg

Str dung bo diéu khién nhiét do Autonics TC4S

Théng sb ky thuat:

- Kich thudc: H48xW48

- Hién thi: Hién thi Led 7 doan (mau d0), hién thi
khac (mau xanh 14, vang, do).

- Ngudn cip: 100-240VAC 50/60Hz +10%.

- Ngd vao: RTD: DPt100Q, Cu 50Q.

- Ngo ra:

- Ngb ra diéu khién

+ Ro le: 250VAC 3A 1la

+ Ban dan: 12VDC £2V Max. 20mA

- Ngo ra phu: Ngo raro le AL1: 250VAC 1A la

- Chu ky 14y mau: 100ms

- Phuong phap diéu khién: ON/OFF va P, PI, PD, PID.

- Truyén thong: RS485 (Truyén dit liéu PV/SV transmission, cai dit SV)
4. Cam bién &p sudt

Str dung cam bién &p suét Sensys PTCHO001BCIA

Théng sb ky thuat:

- Pham vi: do: O - 1bar.
- Ng0 ra: 4-20mA.

- C6 san cap dai 2m.

- Néi ren: PT1/4".

- B6 chinh xac: 0.5% a
- Nhiét d6 hoat dong: -40~125°C N 4
- Thén vo thep khong gi.

- Cap bao vé: IP55.

- M6i chét: nudc, dau, khi.

- Xuét xu: Korea.



Ngoai ra, trén cdc module thuc hanh con c6 cac van khi nén, xi lanh kép,
dong co 24VDC dé quay bang tai, bo khuéch dai tin hiéu, cam bién quang, hop
dau day dé két ndi gitta module véi ta diéu khién.

4. HUONG DAN SU DUNG, KHAI THAC, BAO QUAN VA SUA CHUA
4.1. Hwéng din sir dung

Pé diéu khién dugc mot module thue hanh cu thé, ta phai thuc hién day du
theo cac budc sau day:

- Lap dat, ddu ndi ta diéu khién cong nghiép: Can ctt vao yéu cau cong
nghé cua timg module thyc hanh, nguoi hoc sé tién hanh g lap ngudn 24VDC,
aptomat, cau chi, PLC S7-1200, bién tan, ro le trung gian, cau dau kép, cac den
bao, nut an 1én ti c6 kich thude 700x500x210mm . Tién hanh néi day theo dung
so d0, ddu ndi xong dung ddng hd van ning kiém tra két ndi, dam bao ding so
dd, chic chin, an toan.

- Lap trinh PLC S7-1200: St dung may tinh c6 cai dat phan mém TIA
PORTAL V13 dé viét chuong trinh diéu khién. Pam bao chuong trinh diéu
khién phai dang véi yéu cau cong nghé. Chuong trinh viét ngan gon, dé hiéu.

- Xay dung giao dién diéu khién cho man hinh HMI WEINTEK: St dung
may tinh c6 cai dat phan mém Ebpro dé thiét ké giao dién diéu khién va giam sat
cho HMI WEINTEK, yéu cau giao dién phai pht hop cho timg module thuc hanh.

- Két nbi may tinh véi HMI WEINTEK, may tinh v6i PLC S7-1200, PLC -
HMI: Két ndi nay duogc thyc hién thong qua modem TP-LINK 5 cong.

- Download chuong trinh tir may tinh cho PLC, tai giao dién tir may tinh
cho HMI.

- Stra cé&c 16i va chay hoan chinh hé théng: Thao tac bang cach tac dong vao
c4c n(t 4n trén man hinh HMI WEINTEK dé kiém tra hé thong da chay dung
theo yéu cau k¥ thuat. Kiém tra va stra cac 16i phat sinh (néu c6). Chay hoan
chinh toan by hé théng, giam sat b'img man hinh HMI WEINTEK.

4.2. Khai thac, bao quan

- Ban thyc hanh PLC S7-1200 va HMI WEINTEK dugc khai thac giang
day cho hoc sinh nhém nghé lap dat dién va diéu khién trong cong nghiép, dién
cong nghiép, ap dung cho cac mon hoc nhu: thuc hanh cam bién, thuc hanh
Pién - khi nén, lap dat dién cong nghiép, do luong diéu khién, PLC nang cao.

- Nguoi hoc tién hanh khao sat tung module thyc hanh, dé phan tich duoc
yéu cau cong nghé ciia module trude khi thuc hién cac bude dé c6 thé diéu khién
va giam sat module theo dung yéu ciu cong nghé.



- Trong qua trinh st dung, khi két ndi cac ti diéu khién, HMI véi céc
module thuc hanh cin chil ¥ ngudn cap, cach két ndi. Két ndi dung theo so d6
cta timg module, tranh sai hong. Khong duoc cp dién khi két ndi, két ndi xong
phai kiém tra lai diy dam bao chic chin ding rdi méi cip dién cho ban thuc
hanh, vi ban c6 str dung dién ap 220V, dién ap 24VDC. Tranh cip nham ngudn
dién, co thé 1am hong cac thiét bi trén ban thuc hanh.

- Khong dé cac vat dung khong can thiét 1én bé mit ban thuc hanh, c6 thé
gy nguy hiém cho ngudi va thiét bi

- Ban thuc hanh dugc dat trong xudng thuc hanh, tranh néng, mua. Khi
khong st dung phai ngat dién ban thyc hanh, thudng xuyén lau bui ban. Van
chuyén thiét bi nhe nhang, tranh va dap.

Tt khi ban thyc hanh PLC S7-1200 va HMI WEINTEK dugc thiét ké ché
tao va dua vao khai thac str dung thi gido vién c6 phuong tién hd tro truc quan
va thao tac 1am mAu trong qua trinh huéng dan hoc tap. Nguoi hoc duoc tiép xuc
v6i cac module thyc hanh diéu khién trong cong nghiép, luyén tap k¥ ning lap
dat, dau ndi, 1ap trinh diéu khién cho PLC, thiét ké giao dién cho HMI, c6 thém
himg thu hoc tap, nang cao nang lyc hoc sinh. Giup nguoi hoc rat ngén thot gian
tiép nhan vé kién thuc, k§ niang nghé nghiép, tiép can voi cac cong nghé moi. Tir
do6 da nang cao duogc chat luong day va hoc.

4.3. Stra chira

- PLC duoc hang Siemens san xuét img dung nhiéu trong céng nghiép dam
bao do tin cay cao. Khi két ndi can chu y dién ap cép dau vao sb 1a mot chiéu
24V, dién ap cho dau vao tuong tu trong dai 0-10V, khi PLC 16i hé théng, den
béo trang thai Error sing mau do thi thay thé PLC khac.

- Tt ca cac module thuc hanh déu co cac so do lép dat, ddu ndi cu thé, rd
rang nén thuan tién cho viéc tim sy cd, stra chira, thay thé.
4.4. Bai tap ung dung

Ban thyc hanh dugc tng dung dé thuc tap cac bai:

- Bai 1: Lép dat, diu ndi, diéu khién module sir dung cam bién mau sic
PUYON TYPE BZJ - 211bang PLC S7-1200 va HMI WEINTEK.

- Bai 2: Lép dat, diu ndi, didu khién module st dung cam bién trong luong
GUANG CE TYPE YZC - 1B bang PLC S7-1200 va HMI WEINTEK.

- Bai 3: Lap dat, ddu ndi, diéu khién module sir dung bd cam bién nhiét do
Autonics TC4S bang PLC S7-1200 va HMI WEINTEK.

- Bai 4: Lép dat, ddu ndi, didu khién module st dung cam bién ap suat
Sensys PTCHO001BCIA bang PLC S7-1200 va HMI WEINTEK.



- Bai 5: Lép dat, ddu ndi, diéu khién moduel dong co khuéy ctia bé diéu hoa
trong hé thong xu 1y nude thai sinh hoat bang PLC S7-1200, HMI WEINTEK
va bién tin OMRON 3G3MX2 .

- Ngoai céac bai tip thuc hanh trén ban thuc hanh con st dung dé giang day
cac bai thuc tap PLC, viét chuong trinh cho cac bai tdp: dén giao thong san sat
hach 141 xe, module ma di¢n, module moé phong hé théng bom nudc chung cu,
khach san, ... va lap trinh, két ndi, thiét ké giao dién trén man hinh HMI
WEINTEK.

No6i dung chi tiét cta cac bai huéng dan thuc hanh c6 tai liéu kém theo.



PHU LUC
HUONG DAN MOT SO BAI THUC HANH

BAI 1. THUC HANH LAP PAT, PAU NOI, LAP TRINH PIEU KHIEN
MODULE SU DUNG CAM BIEN MAU SAC PUYON TYPE BZJ - 211 BANG
PLC S7-1200 VA HMI WEINTEK.

1/ Muc tiéu

- Hinh thanh ky ning phan tich yéu cau cong nghé caa module sir dung cam bién
mau sic PUYON TYPE BZJ - 211.

- Hinh thanh k¥ nang lap dat, ddu néi ta diéu khién theo diing yéu cau cong nghé cua
module st dung cam bién mau sic PUYON TYPE BZJ - 211.

- Hinh thanh k§ ning 1ap trinh PLC S7-1200 va thiét ké giao diéen HMI WEINTEK cua
module str dung cam bién mau sac PUYON TYPE BZJ - 211.

- Rén luyén tinh can than, ti my cho hoc sinh

- Pam bao an toan cho nguoi va thiét bi.
2/ Cac so dd ciia bai thwe hanh
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Hinh 1. Yéu cau céng nghé ciia module sir dung cam bién mau sac PUYON TYPE BZJ
-211
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Hinh 2. So do két néi giita PLC S7-1212C DC/DC/DC véi dau vao/ra ciia module st



dung cam bién mau sac PUYON TYPE BZJ - 211
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Hinh 3. So' @6 mach khi nén va mach dong lyc
3/ Dung cu, vt tw, thiét bj

TT | Tén vit tw, thiét bi Pon vi | S6 lwong Ghicha
1 Module st dung cam bién mau Bo 01
saic PUYON TYPE BZJ - 211

2 | Tu diéu khién Cai 01
bi dugce ga lap sin

3 | HMI WEINTEK Cai 01 trén ban lap dat ta
diéu khién va HMI

4 | Jack 6 chan kém day ndi Bo 04

5 | Pong ho van ning Caéi 01

4/ Trinh tw thwc hién

TT NA(')I du_rlg . Dung Cl:’ . | Phuwong phap thao tic | Yéu cau ky thuat
cong viéc | vat tu, thiét bi
- V6 ti dién |- Lip dat céc thiét bi vao ti | - Ding, du cac thiét b.
700x500x210mm:; | diéu khién. Thiét bj duoc ga lap
PLC S7 1200; chic chan.
Aptomat LS; Cau e L )
chi hop: Ngudn |- bau noi cac thiét bi trong | - Day ndi dugc bdp
24VDC: Dén béo; tu dieu khién theo dung so | cos chac chan, ding
Cong tic diéu | 4o Ky thuat.
Lip dit, diu | khién; Ro le trung - Céc day két ni chic
1 |ndi ta diéu |gian 8 chan; Cau chan, tiép xdc tét, my
khién ddu  kép 10A; quan
Mang nhya 25x25; - Céc day néi déu
Day dign. dugc di trong méng
- bong ho van nhua.
ggﬂgc’os,l?gfm bam | _ Sir dung ddng hé van nang | - CAc day néi dam béo
- So dd déu néi ta | 9€ kiem tra thong mach gitra | thdng mach tot.




Lap — tinh | \1as tinh o6 cai | - Sir dung cic cau lenh dé | - CTUgne trinh ngdn
dicu  khien | . i y C T 5| gon, de hieu.
cho PLC S7- dat phan mém TIA | viét chuong trinh dieu khién B sy clu did
PORTAL V13 cho PLC S7-1200 ung ycu cau dicl
1200 khién
Thiét ké giao
dien G My tinh o6 cai |- Gén cic dia_chi ti _Cé?;od‘;??ndﬁff:'ké
i4m sat cho | L phan  mem chuong trinh cua PLC cho don. da ﬁ jet 1e
g EBpro céc khdi ham trong HM]. | 4P, de thao tac, su
HMI dung.
WEINTEK
Download - Download  dugc
chuong trinh | - D&y cdp mang | - Két néi may tinh voi | chuong trinh diéu khién
cho PLC vatai | LAN PLC, may tinh véi HMI | vao PLC S7-1200
giao dién dieu | - Modem TP- | bing cich s dung day |- Tai dugc giao dién
khien va giam | LINK 5 cong. | cap mang LAN. diéu khién va giam sat
sat cho HMI vao HMI WEINTEK
- Sur dung cAc ndt an trén | - Module st dung
man hinh HMI d diéu | cam bién mau sic
khién module sir dung cam | PUYON TYPE BZJ
Chay  hoan bién mau sic PUYON | - 211 chay dung theo

chinh module
s dung cam
bién mau sic
PUYON
TYPE BZJ -
211

- HMI WEINTEK

TYPE BZJ - 211.

- Giam sét céc thdng sb cua
module sir dung cam bién
mau sic PUYON TYPE
BZJ)-211

yéu cau cong nghé.

- Thong sé duogc
giam sat phan hoi
dung theo thuc té
cua module st dung
cam bién mau sic
PUYON TYPE BZJ -
211




BAI 2. THUC HANH LAP PAT, PAU NOI, LAP TRINH PIEU KHIEN
MODULE SU DUNG BQ CAM BIEN NHIET PQ AUTONICS TC4S BANG
PLC S7-1200 VA HMI WEINTEK.

1/ Muc tiéu

- Hinh thanh ky niang phan tich yéu cau cong nghé caa module str dung bo cam bién
nhiét 3 AUTONICS TC4S.

- Hinh thanh k§ ning lap dat, ddu néi ta diéu khién theo ding yéu cau cdng nghé cua
module str dung bd cam bién nhiét d6 AUTONICS TCA4S.

- Hinh thanh k§ ning 1ap trinh PLC S7-1200 va thiét ké giao diéen HMI WEINTEK cua
module sir dung bd cam bién nhiét 46 AUTONICS TC4S.

- Rén luyén tinh can than, ti my cho hoc sinh

- Pam bao an toan cho ngudi va thiét bi.
2/ Cac so dd ciia bai thwe hanh
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Hinh 1. Yéu cau cong nghé cua module sur dung bo cam bién nhiét do
AUTONICS TC4S
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Hinh 2. So do két néi giita PLC S7-1212C DC/DC/DC véi dau vao/ra ciia module st



dung bo cam bién nhiét 36 AUTONICS TC4S
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Hinh 3. So' do két néi véi bg cam bién nhiét @6 AUTONICS TC4S va mach déng lie
3/ Dung cu, vt tw, thiét bj

TT | Tén vit tw, thiét bi Pon vi | SO lwong Ghicha
1 | Module str dung bd cam bién | Bo 01
nhiét 46 AUTONICS TC4S.
2 | Tu diéu khién Cai 01
ba duoc ga lap san
3 | HMI WEINTEK Caéi 01 trén ban lap dat ta
diéu khién va HMI
Jack 6 chan kém day nbi Bo 04
5 | Pong ho van ning Caéi 01

4/ Trinh ty thuc hién

Noi dun Dung cu, L
TT N _Ag R g .z .. | Phwong phap thao tac | Yéu cau ky thuat
cong viéc | vat tw, thiet bi
Lép dat, dau - Vo tir dién - Lép dat cac thiét bj vao tii | - Ding, dii cAc thiét bi.
1 | nditadiéu | 700x500x210mm; | dicu khien. Thict bj dugc ga Idp
khién PLC S7 1200; chac chan.




Aptomat LS; Cau
chi hop; Nguén
24VDC; Dén béao;
Cong tic diéu
khién; Ro le trung
gian 8 chan; Cau
d4u kép 10A;
Mang nhua 25x25;
Dy dién.
-DPdng hd van
nang, kim bim
dau cos, to Vit
- So d6 dau néi tu

- Bu ndi cac thiét bj trong
tu dieu khién theo ding so
do.

- Str dung dong hd van ning
dé kiém tra thong mach gitra
cac dau day ket no.

- Déy nbi dugc bdp
cos chac chan, ding
ky thuat.

- Céc day két ndi chic
chan, tiep xdc tot, my
quan

- Céic day ndi déu
dugc di trong mang
nhua.

- Céc day ndi dam bao
thdng mach tot.

diéu khién
Ap tri _ . .| - Ch trinh ngin
IT?p t”n;h -Maéytinhcécai |- S dung cic cau lénh de UTng TR ngd
diéu khién <t phAn ma X b didy Khid gon, dé hiéu.
cho PLC S7- dat phan meém TIA | viét chuong trinh diéu khién - Bine véu ciu didu
PORTAL V13 | choPLC S7-1200 JUng y
1200 khién
Thiét ké giao - Gan cac dia chi tu
dién dicu .. . | chuong trinh ctia PLC cho | - Gan ding dia chi.
A - May tinh c6 cai ) 2+ ) . AL K
khién va it phan mém cac khoi ham trong HMI. | - Giao dién thiét ké
giam sat cho " EBpro dep, dé thao tac, sir
HMI dung.
WEINTEK
Download - Két néi may tinh voi |- Download — dugc
chuong trinh | - Day cap mang | PLC, may tinh v6i HMI | chuong trinh dieu khién
cho PLC va tai LAN bang cach st dung day | vaoPLC S7-1200
giaodiéndicu | - Modem TP- | Cap mang LAN. - Tai duoc giao dién
khienvagiam | LINK 5 cong. diéu khién va giam sat
sat cho HMI vao HMI WEINTEK
- Sur dung céc nat efm trén - Module st dung bo
még hinh HMI dé diéu | cam bién nhiét do
. khién module su dung bo | AUTONICS TC4S
Chay hoan cam  bien  nhiét  do | chay ding theo yéu
chinh module |~ ., AUTONICS TC4S. ciu cong nghé.
S dung b6 - Tu diéeu khién
cam bién | - HMI WEINTEK ,
nhiét do ’ - Thong so6 duqc
AUTONICS - Giam sat cac thong so cua | giam sat phan  hoi
TCA4S. module st dung bd cam | dung theo thuc té

bién nhiét 46 AUTONICS
TC4S.

cua module st dung
bo cam bién nhiét do
AUTONICS TC4S.




BAI 3. THUC HANH LAP PAT, PAU NOI, LAP TRINH PIEU KHIEN
MODULE SU DUNG CAM BIEN TRONG LUQNG GUANG CE TYPE YZC -

1B BANG PLC

1. Muc tiéu

$7-1200 VA HMI WEINTEK.

- Hinh thanh ky ning phan tich yéu cau cong nghé caa module sir dung cam bién
trong lvong GUANG CE TYPE YZC - 1B.

- Hinh thanh k§ ning lap dat, d

au ndi ta diéu khién theo dung yéu cau céng nghé cua

module str dung cam bién trong lwong GUANG CE TYPE YZC - 1B.

- Hinh thanh k§y nang lap trin
WEINTEK cho module str dung cam

h cho PLC S7-1200 va thiét ké giao dién cho HMI
bién trong lwgng GUANG CE TYPE YZC - 1B.

- Rén luyén tinh can than, ti my cho hoc sinh
- Pam bao an toan cho ngudi va thiét bi.

2. Céc so dd ciia bai thuc hanh
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Hinh 1. Yéu cdu cong nghé ciia module sir dung cam bién trong lwong GUANG CE

TYPE YZC - 1B
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Hinh 2. So dé két néi giita PLC S

i
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7-1212C DC/DC/DC véi dau vao/ra ciia module sir

dung cam bién trong lwrong GUANG CE TYPE YZC - 1B



RL1 RL3
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Hinh 3. So d6 mach dong luc

3. Dung cu, vt tw, thiét bi

TT | Tén vit tw, thiét bi Pon vi | SO lwong Ghicha
1 | Module st dung cam bién Bo 01
trong lugng GUANG CE TYPE
YZC-1B
2 | Ta diéu khién Cai 01
D3 duoc ga lip sin
3 | HMI WEINTEK Caéi 01 trén ban lap dat ta
diéu khién va HMI
Jack 6 chan kém day nbi Bo 03
5 | Jack 3 chan kém day ndi Bo 01
6 | Pong hd van ning Cai 01
4. Trinh ty thuc hién
Noi dun Dung cu, L
TT N _Ag . J .z. . | Phwong phap thao tac | Yéu cau ky thuat
cong viéc | vat tu, thiét bi
- Vo ta dién - Lép dat cac thiét bj vao tii | - Ding, dii cAc thiét bi.
700x500x210mm; | dieu khien. Thiet bi duoc ga lap
PLC S71200; chac chan.
Aptomat LS; Cau g g . i
chi hop: Ngudn | - bau noi cac thiet bi trong | - Day noi duoc bop
Lép dat, déu | 2 4VD'C;’,Dén bao; ti dieu khién theo ding so cos Cf]éc chan, dung
1 | nditadiéu Cong tic disu | 90 Ky thuat

khién

khién; Ro le trung
gian 8 chan; Cau
d4u kép 10A;
Mang nhya 25x25;
Day dign.
-Pdng hd van

- Céc day két néi chic
chan, tiép xuc tét, my
quan
- Céc day ndi déu
duoc di trong mang
nhuya.




nang, kim bam dau

- Sir dung dong hd van ning

- Céc day ndi dam bao

CoS, OVit | ¢é kiém tra thong mach gitra | théng mach tét.
-Sododaunoi th | cac dau day két néi.
dicu khién
At , . .| - Ch trinh ngan
IT?p ”'f‘f‘ -Méytinhcocai |- Sur dung cic cau Iénh dé UYIS it nga
diéu khién e A A -z ) n 2 | gon, dé hiéu.
cho PLC S7- dat phan mém TIA | viét chuong trinh diéu khién ) sy chu did
PORTAL V13 | choPLC S7-1200 - Dung yeu cau dieu
1200 khién
Thiét ké giao - Gan cac dija chi tu
dién diéu . .o . . | chuong trinh cua PLC cho | - Gan dung dia chi.
Khidn va -Maytinhcocai | _, Z: 1o : A Ak
ién va co A A cac khoi ham trong HMI. | - Giao dién thiét ké
o dat phan mém X ar o,
gidm séat cho EBpro dep, de thao tac, s
HMI dung.
WEINTEK
Download - Két néi may tinh véi | - Download  dugc
chuong trinh | - Day cap mang | PLC, may tinh v6i HMI | chuong trinh dieu khién
cho PLC vatai LAN bang cach st dung day | vaoPLC S7-1200
giaodi¢ndicu | - Modem TP- | Cap mang LAN. - Tai duoc giao dién
khienvagiam | LINK 5 cong. diéu khién va giam sat
séat cho HMI vao HMIWEINTEK
- Str dung c4c nit 4n trén | - Module st dung
man hinh HMI dé diéu | cam  bien  trong
\ khién module st dung cam | luong GUANG CE
Chay hoan bién trong luong GUANG | TYPE YZC - 1B
chinh module CE TYPE YZC - 1B. chay ding theo yéu
su dung cam | _ Ty didu khién cau cong nghg.
bientrong | _ i WEINTEK N
luwong - Thong so dugc
GUANG CE - Gidm sét céc thong s caa | 914M Sat phan hoi
TYPE YZC - 7 9SOCUA | Gung theo thuc té
module su dyng cam bién | . ,
1B ciaa module sir dung

trong luong GUANG CE
TYPE YZC - 1B.

cam bién trong luong
GUANG CE TYPE
YZC-1B.




BAI 4. THUC HANH LAP PAT, PAU NOI, LAP TRINH PIEU KHIEN
MODULE SU DUNG CAM BIEN AP SUAT SENSYS PTCHO0001BCIA BANG
PLC S7-1200 VA HMI WEINTEK.

1. Muc tiéu

- Hinh thanh k§ nang phan tich yéu cau cong nghé cua module st dung cam bién ap
suat SENSYS PTCHO001BCIA.

- Hinh thanh k§ ning lap dat, ddu néi ta diéu khién theo ding yéu cau cdng nghé cua
module sir dung cam bién 4p suat SENSYS PTCHO001BCIA.

- Hinh thanh k§ ning 1ap trinh PLC S7-1200 va thiét ké giao diéen HMI WEINTEK cua
module str dung cam bién ap suat SENSYS PTCHO001BCIA.

- Rén luyén tinh can than, ti my cho hoc sinh

- Pam bao an toan cho ngudi va thiét bi.
2. Céc so dd ciia bai thuc hanh
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Hinh 1. Yéu cau cong nghé ciia module sir dung cam bién dp sudt SENSYS
PTCHOOO01BCIA.
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Hinh 2. So do két néi giita PLC S7-1212C DC/DC/DC véi dau vao/ra ciia module st



dung cam bién dp suat SENSYS PTCHO001BCIA.

+24Ve T T

oV

3. Dung cu, vt tw, thiét bi

RL1 RL2 RL3

X%YH

PUMP  VAL1  VAL2
Hinh 3. So' do mach dong lyc

TT | Tén vit tw, thiét bi Pon vi | SO lwong Ghicha
1 | Module st dung cam bién ap Bo 01
suat SENSYSPTCHOO001BCIA.
2 | Tu diéu khién Cai 01
bi dugce ga lap san
3 | HMI WEINTEK Cai 01 trén ban lap dat ta
diéu khién va HMI
4 | Jack 6 chan kém day ndi Bo 04
5 | Pong ho van ning Caéi 01
4. Trinh tw thwc hién
Noi dun Dung cu, o
TT N _Ag o g .z. .. | Phwong phap thao tac | Yéu cau ky thuat
cong viéc | vat tu, thiét bi
-Votadign | - Lap dat cac thiét bi vao tu | - Ding, di céc thict bi.
700x500x210mm,; | diéu khién. Thiét bi duoc ga lap
PLC S7 1200; chéc chan.
Aptomat LS; Cau o o )
chi hop; Ngusn | - Pau ndi cac thiet bi trong | - Day noi duoc bop
24VDC; Pén bao; | ti dieu khién theo ding so | cos chac chan, ding
’ ’ Cong ticdieu | 90 kythuat.
Lap dat, dau | khién; Ro le trung - (;éc d@y ket noi chac
1 noi tu dieu gian 8 chan; Cau chan, tiép xuc tot, my

khién

d4u kép 10A;
Mang nhya 25x25;
Day dign.

- Pong ho van
nang, kim bam dau
Cos, t0 Vit
- So d6 dAu ndi ta
diéu khién

- Str dung ddng hé van ning
de kiém tra thdng mach gitra
cac dau day ket noi.

quan
- Céc day ndi déu
duoc di trong mang
nhuya.

- Céc day noi dam bao
thdng mach tot.




Lap trinh

- Chuong trinh ngin

2 - Méy tinh ¢6 céi | - Sir dung cac cau lénh d€ | o o 4 iy
Cﬁ;egll_(g'gn?_ dat phan mém TIA | viét chuong trinh didu khién go ' e e 4
PORTAL V13 | choPLC S7-1200 - Dlng yeu cau dicu
1200 khién
Thiét ké giao - Gan cac dija chi tu
dién diéu . . . . | chuong trinh ctia PLC cho | - Gan diing dia chi.
SR -Maytinhcocai | _, 2 1o : A iAok
khién va ceo b A3 cac khoi ham trong HMI. | - Giao dién thiét ké
L dat phan mém X aL , \
gidm sat cho EBpro dep, de thao tac, s
HMI dung.
WEINTEK
Download - Két néi may tinh véi | - Download  dugc
chuong trinh | - Day cap mang | PLC, may tinh véi HMI | chuong trinh dieu khién
cho PLC vatai LAN bang cach st dung day | vaoPLC S7-1200
giao dién diéu | - Modem TP- | €&p mang LAN. - Tai duoc giao dién
khienvagiam | LINK 5 cong. diéu khién va giam sét
séat cho HMI vao HMIWEINTEK
- Str dung c4c nit 4n trén | - Module st dung
man hinh HMI dé diéu | cam bién ap suat
khién module sir dung cam | SENSYS
Chay hoan bién ap suat SENSYS | PTCHOOOIBCIA chay
chinh module PTCHOO001BCIA. ding theo yéu cau
S dung cam | - Tu dléu khlén cong nghe
bién ap suat | - HMI WEINTEK R £
- Théng so6 duogc
SENSYS . | gigm sat phan o
PTCHO00018 - Giam sét céc thong so cua | 507 52 Pt T
CIA. module st dung cam bién ung theo Hk e

ap suat SENSYS

PTCHOO01BCIA.

ciaa module sir dung
cam bién é&p suat
SENSYS
PTCHOO001BCIA.




BAI 5. THU'C HANH LAP PAT, PAU NOI, LAP TRINH PIEU KHIEN
MODULE PONG CO KHUAY CUA BE PIEU HOA TRONG HE THONG XU
LY NUOC THAI SINH HOAT BANG PLC S7-1200 VA HMI WEINTEK.

1/ Muc tiéu

- Hinh thanh k§ ning phan tich yéu cau céng nghé cua module dong co khudy cia
bé diéu hoa trong hé thdng xir Iy nudc thai sinh hoat.

- Hinh thanh k§ ning lap dat, ddu néi ta diéu khién theo ding yéu cau cdng nghé cua
module dong co khudy cua bé didu hoa trong hé théng xir Iy nuéce thai sinh hoat.

- Hinh thanh k§ ning 1ap trinh PLC S7-1200 va thiét ké giao diéen HMI WEINTEK cua
module ddng co khudy cua bé diéu hoa trong hé thdng xtr ly nuéce thai sinh hoat.

- Rén luyén tinh can than, ti my cho hoc sinh

- Pam bao an toan cho ngudi va thiét bi.
2/ Cac so dd ciia bai thwe hanh

ov ®

+24V

PLC S71200 CPU 1214C

DIGITAL INPUT ANALOG INPUT M0 1

+24VDC

-y
-

M 00010203040506071.01.1 121314 1.

L MO0 99090098888

&

@

E_STOP

ov

+24V

Hinh 1. So do két néi giita PLC S7-1212C DC/DC/DC véi dau vao/ra ciia module
dong co khudy ciia bé diéu hoa trong hé thong xir Iy nwée thai sinh hoat.

S S, S; S4 Ss  sC

L L

sl (Ao} [R7}- [ma}-y [ms}-7

Hinh 2. So do két néi cdc tiép diém ciia ro le véi dau vao ciia bién tan OMRON
3G3MX2.
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Hinh 3. So do két néi giiva bién tan 3G3MX2 véi dong co khéng dong bé 3 pha roto

long séc
3/ Dung cu, vt tw, thiét bj
TT | Tén vit tw, thiét bi Pon vi | S6 lwong Ghicha
1 | Module dong co khudy cua bé Bo 01

diéu hoa trong hé théng xir 1y
Nnuoc thai sinh hoat

2 | Tu diéu khién Cai 01
Da duoc ga ldp sn
3 HMI WEINTEK Cai 01 tr@n bénqlép dat tu
diéu khién va HMI
4 | Pong hd van ning Cai 01

4/ Trinh ty thyc hién

TT NAQI du.rlg R bung Cl:’ . | Phwong phap thao tic | Yéu cau ky thuat
cong viéc | vat tw, thiet bi
- Vo ta dién - Lap dat cac thiét bj vao ta | - Pung, du c4c thiét bi.
700x500x210mm; | diéu khién. Thiét bi duoc ga lap
PLC S7 1200; chac chan,
Aptomat LS; Cau e L ]
chi hop: Ngudn -”Ba.lil noi cac thiet b% trong | - Day J6i d}rqc t?op
Lip dit, ddu | 24VDC; Pén béo; tuA dieu khien theo ding so cos Cf]ac chan, ding
1 | nditadiéu Cong ticdieu | 9% kythugt.
khién khién; Ro le trung - Cac day ket noi chac
gian 8 chan; Cau chan, tiep xdc tot, my
déu kép 10A; quan
Mang nhya 25x25; - Cac day nbi déu
Day dién. dugc di trong mang
-Dong hd van nhua.




nang, kim bam dau

- Sir dung dong hd van ning

- Céc day ndi dam bao

CoS, OVit | ¢é kiém tra thong mach gitra | théng mach tét.
-Sododaunoi th | cac dau day két néi.
dicu khién
Ap tri , . .| - Ch trinh ngan
IT?p trmp -Méytinhcocai |- Sur dung cic cau Iénh dé P
diéu khién e A A -z ) n 2 | gon, dé hiéu.
cho PLC S7- dat phan mém TIA | viét chuong trinh diéu khién By sy chu did
PORTAL V13 | cho PLC $7-1200 - bung yeu cau dicd
1200 khién
Thiét ké giao - Gan cac dija chi tu
dién dicu .. . . | chuong trinh ctia PLC cho | - Gén ding dia chi.
RN -Maytinhcocai | _, Z: 1o : A Ak
khién va co A A cac khoi ham trong HMI. | - Giao dién thiét ké
o dat phan mém X ar o,
gidm séat cho EBpro dep, de thao tac, s
HMI dung.
WEINTEK
Download - Két ndi may tinh voi |- Download — dugc
chuong trinh | - Day cap mang | PLC, may tinh v6i HMI | chuong trinh dieu khién
cho PLC va tai LAN bang cach st dung day | vaoPLC S7-1200
giaodi¢ndicu | - Modem TP- | Cap mang LAN. - Tai duoc giao dién
khienvagiam | LINK 5 cong. diéu khién va giam sat
sat cho HMI vao HMI WEINTEK
tr%ﬁ dggﬁfo o - Sir dung céc phim bam ,
bign n Bien tan OMRON c‘htrc nang trén mat biérj - Cai dat cac théng SO
OMRON 3G3MX2 tan OMRON 3G3MX2 d¢ | ding theo yéu cau.
3G3MX2 cai dat cac thdng so.
- Str dung cac nut efm trén | - Module dong co
man hinh HMI d€ dieu | khuay cua bé dicu
khiép module dong co hoa trong hé thong
Chay hoan khuay cua bé dieu hoa | xur Iy nuéc thdi sinh
chinh module trqu_hé thong xtr ly nudc hoatA yéu cau céng
dong co o thai sinh hoat nghg.
khuéy cua bé - Ta diéu kh|én
dicuhoa | - HMI WEINTEK - Theng s6 duoc
trong hé , giam sat phan hoi
thong xir ly - Giam sat cac thong s6 cua | ding theo thyc té
n'un(;lchtcr)]atl module dong co khuay cua | cia module dong co
Si a

bé diéu hoa trong hé thong
xu ly nuéce thai sinh hoat

khudy coa bé diéu
hoa trong hé thong xu
ly nudc thai sinh
hoat.
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